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Nasze Produkty
to Twoj Sukces!

WW Ekochem od 1999 roku prowadzi kompleksowa dziatalnosé na polskim i zagranicznym rynku tworzyw sztucznych.
Ponad 20 lat obecnosci na rynku pozwolito nam pogtebia¢ wiedze na temat technologii wyttaczania wszelkich
materiatéw polimerowych. Obecnie jestesmy w czotéwce producentéw wyttaczarek i linii do wyttaczania.

Nasza firme tworza ludzie z ogromnym doswiadczeniem w zakresie przetwdrstwa tworzyw sztucznych. Dzieki temu
gwarantujemy najwyzsza jakosci maszyn oraz catych linii technologicznych do przetwarstwa tworzyw sztucznych
wedtug wtasnych projektow.

Jestesmy Producentem wysaokiej klasy maszyn i kampletnych linii technologicznych wykonanych z uzyciem znanych
i cenionych podzespotéw europejskich marek. Nasze urzadzenia wyposazamy w wiele opcji dodatkowych wykonywanych
standardowo, a takze indywidualnie zgodnie z oczekiwaniami klienta.

Nasza oferta:

+ Slimaki i cylindry do wyttaczarek jednoslimakowych

+ Slimaki i cylindry do wyttaczarek dwuslimakowych: stozkowych i réwnolegtych

+ Uktady plastyfikujace do wtryskarek

+ Slimaki i cylindry monolityczne oraz segmentowe
+ Kancowki slimakow

+ Elementy slimakow wyttaczarek i wtryskarek

+ Zawory zamykajace i miksujace

+ Elementy gtowic wyttaczarskich

+ Dysze i gtowice rozdmuchowe

Doswiadczenie

WW Ekochem karzysta z wielu lat doswiadeczen w produkgji
maszyn do przetworstwa tworzyw sztucznych.

Wydajnos¢ technologii procesowej i doswiadczenie

w zakresie uktadow plastyfikujacych zawsze byty wazna
kwestig w rozwoju produktaéw.

Innowacyjnos¢

Ciagta weryfikacja efektéw i zuzycia nowych tworzyw
sztucznych i zwigzkéw jest statym motorem innowac;ji
w projektowaniu i doborze materiatéw do uktadow
plastyfikujacych.

Serwis

Ustugi WW Ekochem nie koncza sie na pomocy w dokona-
niu wyhoru i sprzedazy maszyny, ale oferuje informacje

i pomoc zwiazana ze wszystkimi pytaniami dotyczacymi
przetworstwa tworzyw sztucznych.

Wiedza

Umiejetnosci i wiedza gromadzona przez wiele lat
na temat przeptywu tworzyw sztucznych w uktadach
plastyfikujaeych oraz jego wptyw na rézne elementy
systemu [Scieranie, przyczepnosc, karozja) stanawi
podstawe do wysokiego poziom wydajnosci

w urzadzeniach oferowanych przez WW Ekochem.

Porady ekspertow

Wyhbar rodzaju materiatéw i geometrii dla systemow
srubowo-cylindrycznych zalezy od rodzaju przetwarzania
i intensywnaosci zuzycia przetwarzanych tworzyw
sztucznych.



Rodzaje
Uktadéw Plastyfikujacych

Parametry oferowanych
Uktadow Plastyfikujacych

Slimaki mix

Slimaki standardowe

Uktady monolityczne: jedno i dwuslimakowe

uniwersalne zastosowanie

doskonata homaogenizacja
materiatu, szczegolnie
po dodaniu barwnikow

Stal azotowana SACMB45 38CrMoAla

Materiat

Slimak Slimak Cylinder
Twardos¢ (HRC) 68-72 68-72 56-62 56-62

Cylinder

Gtgbokos¢ warstwy azotowanegj >0.5mm >0.5mm 0,3-04 0,3-04
Chropowatosé powierzchni Ra 0.4 um Ra 0.1 um Ra 0,4 um Ra 0.1 um
Wytrzymatos¢ na Scieranie B B D D
Wytrzymatosc na korozjg B C D D
Wytrzymatos$é na korozje B C D D

Bimetal Screw PTA Bimetaliczny cylinder

Materiat Stellite #12 Colmonoly 56 SKD-11 Ni-196
Sktad chemiczny Ni-Base Ni-Base Stal. Ni-Cr-Si-B
narzedziowa
Twardo$¢ [HRC) 58-60 56-59 52-54 58-60
Grubosc¢ bimetaliczna 2mm 2mm 2mm
Wytrzymato$¢ na Scieranie A A = Slimaki barierowe Slimaki na zaméwienie indywidualne
Wytrzymatosc¢ na korozje A A C
B c D wigksza Przepustowosc przy tej np. $ruby z PVC, termoutwardzalne lub
samej srednicy sruby elastomerowe oraz przeznaczone
bardzo dobry dobry standardowy do formowania wtryskowego
pianki wspomaganej
Uktady segmentowe

Wytrzymatos¢ ~ Wytrzymatosc
na korozje na scieranie

Materiat

Twardos¢

38CrMoAla Azotowana 2 4 HRC 58-62
SACMB45 Azotowana 2 2 HRC 67-72
WBMO5CR4V2 Azotowana 1 1 HRC 65-69

BOEBEOEMER

bardzo dobry dobry standardowy




cylinder

podajnik

ogrzewanie

chtodzenie

Zalety:

+ Wieloletnie doswiadczenie w projektowaniu i doborze odpowiedniej geometrii uktadéw plastyfikujacych w zaleznosci
od przetwarzanego surowca i rodzaju produkcji.

+ Pomiar oraz stworzenie doktadnej dokumentacji technicznej wraz z doborem najlepszych parametréw procesowych.

+ Optymalizacje geometrii stosownie do wtasnosci przetwarzanego tworzywa, poprzez wtasciwg charakterystyke
transpartu i ptyniecia, dobra homogenizacjg stopu i niskie zuzycie mocy.

+ Projektowanie nowych geometrii dla wszystkich rodzajow uktadéw plastyfikujacych.

+ Pomiar stopnia zuzycia uktadéw u Klienta.

« Doradztwo techniczne w bardzo szerokim zakresie.
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